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Heat transfer devices, particularly the radiators 
for internal-combustion engines of motor vehicles 
are provided with a fan shroud and a fan 
arrangement. In this case, the shroud must be 
adapted to the dimensions of the radiator in such 
a manner that it can be fastened on the coolant 
tanks. The fastening of the fan shroud Is carried 
out at least partially on the bent outer edges of 
the fins of the finned tube block, such that 
differently dimensioned fan shrouds can be 
connected to different finned block locations. 
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@ Wfirmeubertrager 

@ WfirmeQbertragar, Insbesondara die KOhlar fQr Verbren- 
nungskraftmaschlnen von Kraftfahrzeugen sind mit etner 
LQfterhaubo und ainer LQfteranordnung veraehen. Die Hauba 
mu8 dabei den Abmeaaungen dea Kuhlers so angapaSt 
werdan, daS Ihre Befeatlgung an den KOhlmlttelkSaten 
m5giich 1st. 

Ea wird vorgeschlagen, die Befeatlgung der LQfterhaube 
mindeatena zum Tell an den umgebogenen Au&enkanten der 
Lamellen dea Rtppanrohrblockea vorzunehmen, wie daa bal 
anderen KDhlerbauartan fQr die Anbrlngung von Seltantallan 
bekannt itt 

Verwendung fQr KChlar von Varbrannungakraftmaachlnan. 




< 

CO 



Ul 



DIa ffoloandon Angaben alnd dan vom Anmaldar aingaralchtan Untorlagan antnomman 

BUNDESDRUCKEREI 11.88 802064/183 



7/2& 



DE 195 

1 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen W§rmeiibertrager, insbe- 
sondere einen KQhler fOr eine Verbrennungskraftma- 
schine eines Kraftfahrzeuges» der aus einem aus einer 
Vlelzahl von parallel zueinander in zwei Jewells von 
einem KOhlmittelkasten aberdeckten Rohrb5den gehal- 
tenen Rohren und aus quer zu diesen Rohren verlaufen- 
den, im Abstand zueinander angeordneten Lamellen 
aufgebauten Rippenrohrblock besteht, der an seinen 
senkrecht zu den Rohrbdden verlaufenden Seiten mit 
mindestens einer Befestigungsleiste versehen ist, die aus 
zwei L-f6nnigen Leistenteilen besteht, die einrastend zu 
einem U-ProfU miteinander verbindbar und an den etwa 
um 90° abgewinkelten Enden der Lamellen mit kamm- 
artigen VorsprOngen angeklemmt sind. 

Warmeiibertrager dieser Art sind aus der 
EP 0 401 590 Bl bekannt Dort sind dem Rippenrohr- 
block auf diese Weise Seitenteile zugeordnet, die an den 
Lamellen gehalten sind, die mit Befestigungsschenkeln 
und mit DurchbrUchen zur Befestigung des Kflhlers aus- 
gertlstet sind. Die Seitenteile bilden dabei U-Profile, de- 
ren Schenkel nach auBen gerichtet sind 

Bekannt sind auch Warmetibertrager 
(EP 0 219 021 Bl), die mit einer LOfterhaube versehen 25 
sind, die frontal vor dem Rippenrohrblock sitzt Diese 
LOfterhaube wird mit dem oberen und dem unteren 
Wasserkasten mit Hilfe von Rasthaken verbundea Bei 
dieser Bauart sind die beiden Wasserkttsten Qber Seiten- 
teile zu einem Rahmen verbunden. 30 

Die Anordnung einer LOfterhaube vor dem Rippen- 
rohrblock macht es erforderlich. diese LOfterhaube, 
auch wenn sie in ebenfalls bekannter Weise Ober 
Schraubbolzen mit den Wasserkasten verbunden wird, 
an die Abmessungen der Wasserkasten und des Rippen- 35 
rohrblockes anzupassen. Dies erfordert es, daB fOr Wkr- 
meObertrager unterschiedlicher Leistung und daher 
auch mit unterschiedlich bemessenen Rippenrohrbl6k- 
ken, verschiedene Typen von LOfterhauben zur VerfO- 
gimg stehen mOssen, deren Herstellung unterschiedliche 40 
Werkzeuge und damit einen relativ hohen Aufwand er- 
forderlich macht 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Warme- 
Obertrager mit dem Rippenrohrblock zugeordneten 
LOfterhauben so auszubUden, dafi die Anpassung der 45 
LOfterhaube an unterschiedliche Abmessungen des Rip- 
penrohrblockes nicht erforderlich ist 

Zur Ldsung dieser Aufgabe wird bei einem Warme- 
iibertrager der eingangs genannten Art vorgesehen, daB 
die Befestigungsleiste Teil einer LOfterhaube ist, daB die 50 
Befestigungsleiste dem Rippenrohrblock mit nach innen 
gerichteten Schenkeln einfaOt und an dessen Lamellen 
zur Befestigung der LOfterhaube gehalten ist Der Erfin- 
dung liegt dabei die Oberlegung zugrunde, daB die bei 
Warmetauschem der eingangs genannten Art vorgese- 55 
hene Befestigung von Seitenteilen bei entsprechender 
Abwandlung auch in besonders vorteilhafter Weise zur 
Befestigung einer LOfterhaube ausgenOtzt werden kann, 
die damit unabhangig von der Lage der KOhlmittelka- 
sten werden imd unmittelbar dem Rippenrohrblock zu- eo 
geordnet werden kann. Dies erdffnet auch die Mdglich- 
keit, die LOfterhaube nur einem Teil der Bache des 
Rippenrohrblockes zuzuordnen, well sich in vielen Ein- 
satzfaUen herausgestellt hat, daB die durch einen LOfter 
zwangsweise und unabhangig vom Fahrtwind bewirkte 65 
Durchstrdmung des f Or die Verbrennungskraf tmaschine 
vorgesehenen KOhlers nicht unbedingt Ober die ge- 
samte Fiache des Rippenrohrblockes erfolgen muB. 
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In Weiterbildung der Erfindung ist es besonders 
zweckmaBif^ die LOfterhaube auf einer Seite an einem 
der KOhlmittelkasten und lediglich auf der anderen Sei- 
te am Rippenrohrblock zu befestigea Diese Ausgestal- 
5 ttmg erlaubt es beispielsweise fOr QuerstromkOhler, de- 
ren Leisttmgsvergr6Berung durch grdBere Breite imd 
damit durch eine langere Rohranordnung erreicht wird, 
nur einen LOfterhaubentyp vorzusehen, der n\ir eine 
bestimmte Rohriange Oberdeckt und dann je nach Brei- 
10 te des KOhlers einen mehr oder minder groBen Teil des 
Rippenrohrblockes freilaBt Durch diese Ausgestaltung 
kann aber mit einem einzigen LOfterhaubentyp eine Se- 
rie von KOhlem tmterschiedlicher Leistung bestOckt 
werden, was zu einer wesentlicheh Herstellungsverein- 
15 fachimg beitragt In weiterer Ausgestaltung der Erfin- 
dung kdnnen die Bef estigungsstellen f Or die Bef estigimg 
am KOhlmittelkasten an seitlich die LOfterhaube Oberra- 
gende Laschen angebracht sein, die in vorteilhafter Wei- 
se mit Versteifungsrippen versehen sein kdnnen, die in 
20 Richtung der Achsen der Rohre des Rippenrohrblocks 
bis zu einer die LOfterschaufeln einfassenden Zarge rei- 
chen. Durch diese MaBnahme wird eine sehr $tabUe 
Befestigimg der LOfterhaube Ober die Zuordnung zu 
einem Wasserkasten erreicht Die Befestigimg an den 
Lamellen erganzt diese einseitige Befestigung. 

Es ist schlieBlich in einfacher Weise und um eine mdg- 
lichst groBe Materialersparnis fOr die Herstellung der 
LOfterhaube zu erreichen auch mdglich, die Zarge an 
der von den Befesdgungsstellen am KOhlmittell^sten 
abgewandten Seite von einer auBeren Haubenbegren- 
zungskante tangieren zu lassen, von der aus die beiden 
den Rippenrohrblock umfassenden Befestigungsleisten 
in Richtung zum KOhlmittelkasten verlaufen. Diese Be- 
festigungsleisten kdnnen dabei eine Lange aufweisen, 
die kleiner ist als der Radius der LOfterzarge. Diese 
Ausfilhrungsform ist mit einem Minimum an Material- 
aufwand hersteUbar. 

Die Erfindtmg ist anhand von Ausfilhrungsbeispielen 
in der Zeichnung dargestellt und wird im Folgenden 
eriautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Frontansicht eines als Quer- 
stromkOhler ausgebildeten warmeObertragers mit einer 
erfindungsgemaB befestigten LOfterhaube, 

Fig. 2 die Draufsicht auf den WarmeObertrager der 
Fig. 1, 

Fig. 3 die schematische Schnittdarstellung langs der 
Schnittlinie III-III in Fig. 1 , 

Fig. 4 die vergrdBerte Darstellung der Einzelheit IV 
in Fig. 3, welche die Art der Verrastung der Telle der 
Befestigtmgsleiste zeigt 

Fig. 5 eine Darstellimg ahnlich Fig. 4, jedoch bei einer 
anderen Art der ZusammenfOgimg der Befestigimgslei- 
ste. 

Fig. 6 eine weitere AusfOhrungsform der Befesti- 
gungsleiste, und 

Fig. 7 schlieBlich eine weitere Variante der AusfOh- 
rungsform nach Fig. 6. 

In den Fig. 1 bis 3 ist ein WarmeObertrager (1) ge- 
zeigt, der als QuerstromkOhler ausgelegt ist und zur 
KOhlung der KOhlflOssigkeit einer nicht gezeigten Ver- 
brennungskraftmaschine eines Kraftfahrzeuges dient 
Der WarmeObertrager (1) besteht aus einem Rippen- 
rohrblock (2X der in nicht naher gezeigter Weise aus 
mehreren, in Richtung der Achsen (3) verlaufenden. 
aber nicht gezeigten Rohren imd aus senkrecht zu die- 
sen verlaufenden Lamellen (4) besteht die parallel je- 
weils zu Rohrbdden (5 und 6) verlaufen, in denen die 
Enden der in Richtung der Achsen (3) verlaufenden 
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Rohre abgedichtet gehahen sind. Die RohrbOdra (5 und 
6) werden jeweils von einem KQhlmittelkasten {7 bzw. 8) 
Qberdeckt, der jeweils in bekannter Weise dicht mit den 
Rohrbdden (5 bzw. 6) verbunden ist KflhlflQssigkeit 
kann daher aber eine ZufOhrOffnung (10) dem KOhlmit- 
telkasten (8) zugefOhrt werden, durcbstrdmt dann die in 
Richtung der Achsen (3) verlaufenden Rohre und ver- 
lafit den KOhlmitteikasten (7) durch den Stutzen (9). Die 
beiden Kflhlmitteik^ten (7 und 8) sind jeweils mit einer 
angesemen Lasche (1 1) versehen, fiber die eine Befesti- 
gung des QuerstromkUhlers (1) im Fahrzeug erfolgt Die 
Ktihlmittelkfisten (7 und 8) kdnnen aus Kunststoff beste- 
hea 

Dem Rippenrohrblock (2) ist in der Stromungsrich- 
tung (12) der fiir die KOhlung des KOhlmittels verwen- 
deten Luf t eine LQfterhaube (13) nachgeschaltet, die aus 
einer in einer Abdeckung angeordneten Zarge (14) und 
aus einer imierhalb dieser Zarge Qber Speichen gehalte- 
nen Nabe (16) besteht, in der ein Antriebsmotor (17) fOr 
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Stimflfiche des Itippenrohrblockes (2^ Der rechts von 
der Kante (23) gelegene Teil des R^penrohrblockes 
bletbt von der LOfterhaube (13) imbedeckt Diese Bau- 
weise weist daher den Vortcdl auf, daB die LOfterhaube 
(13) auch auf einen QuerkQhler passen wQrde, der sehr 
viel breiter als der dargestellte KOhler (1) ist und dessen 
nicht von der LUfterhaube (13) Qberdeckter Bereich sich 
daher noch weiter nach rechts erstrecken wOrde. Durch 
die neue Bauweise kann daher der gleicfae LOfterhau- 
bentyp mit verschiedenen KOhlem kombiniert werden, 
ohne daB jeweils eine Anpassung an die KQhlerabmes- 
sungen notwendig w&re. 

£s ist selbstverstandlich auch denkbar, die LQfterhau- 
be ausschlieBlich durch Befestigungsleisten. wie die Be- 
festigungsleiste (24), am Rippenrohrblock zu befestigen 
und auf eine Befestigung am ICCihlmittelkasten zu ver* 
zichtea Man mOfite dann der LOfterhaube (13) auf der in 
Fig. 1 links gelegenen Seite noch ein weiteres Paar von 
Befestigungsleisten (24) zuordnea NatOrlich ist es auch 



einen LOfter gelagert ist, dessen Schaufeln (18) inner- 20 nicht unbedlngt notwendig, die LQfterhaube (13) mit ei- 



halb der 2^ge (14) umlaufen. 

Die LUfterhaube (13) ist an ihrem dem KOhlmittelka- 
sten (7) zugewandten Ende mit zwei den KOhlmittelka- 
sten auf der Abstr6mseite Qbergreifenden Laschen (19) 
versehen, die an seitlichen VorsprQngen (20) des KQhl- 
mittelkastens (7) anliegen und tlber Schrauben mit die- 
sen verbunden sind. Von den Laschen (19) aus gehen 
Versteifungsrippen (21) bis zu einer die Lflfterzarge (14) 
umgebenden Zarge (22^ Auf der von den Laschen (19) 
abgewandten Seite geht die Abdeckung der LQfterhau- 
be (13) in eine parallel zu den Lamellen (4) verlaufende 
AuBenkante (23) Qber und von dieser AuBenkante (23) 
aus erstrecken sich zwei BefestigimgsleistenstQcke (24) 
zum Inneren der LQfterhaube (13) 1^. Die *m Richtung 
der Achsen (3) der Rohre gesdiene L&nge der Befesti- 
gungsleisten (24) ist dabei kleiner als der Radius der die 
Lufteranordnung umgebenen Zarge (22). 

Den Fig. 3 und 4 kann entnommen werden, daB diese 
Befestigungsleisten (24) aus zwei Schenkelteilen (24a 
und 24b) bestehen, wobei der Schenkei (24a) fest mit der 
LQfterhaube (13) verbunden ist und der Schenkei (24b) 
Teil eines kammartigen LeistenstQckes (25) ist, das mit 
kammartigen VorsprQngen (26) zwischen benachbarte 
Lamellen geschoben ist, deren urn 90® abgebogene En- 
den (27) in einer Nut zwischen den kammartigen Vor- 
sprQngen (26) und einer Anlageleiste (28) aufgenommen 
werden und mit einer Rasdasche (29) in einer Vertief ung 
(30) des AuBenteiles der Befestigungsleiste (24) einra- 
stend gehalten ist 
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ner AuBenkante (23) enden zu lassen, welche die Zarge 
(22) tangiert Auch hier ware es mOglich, die AuBenkan- 
te (23) mehr nach rechts zu verlegen, so daB die LQfter- 
zarge (14) etwa in der Mitte der Breite der LQfterhaube 
liegt Entscheidend ist, daB ein und derselbe LQfterfaau- 
bentyp durch die Art der Befestigung am Rippenrohr- 
block for verschiedene Breiten von KQhIem verwend- 
bar ist, so daB nicht jedem KQhlertyp eine andere LQf- 
terhaube zugeordnet werden muB. 

Es ware schlieBlich auch noch denkbar, die LQfterhau- 
be (13) in dem auBerhalb der Zarge (22) liegenden Be- 
reich parallel zum Verlauf der Rohrachsen (3) zu teilen 
und aus teleskoparttg zueinander verscfaiebbaren, aber 
miteinander verrastbaren Teilen aufeubauen, so daB 
35 auch eine Anpassung der LQfterhaubenbefesdgung an 
die Hdhe eines KQhlers mdglich ist. wenn dies ge- 
wQnscht wird. In alien F&llen ist Voraussetzung, daB die 
Befestigung zumindest teilweise in der gesdiiiderten 
Weise an den Lamellen (4) des Rippenrohrblodces (2) 
40 erfolgt 

Die Fig. 5 bis 7 zeigen andere MOglichkeiten des Zu- 
sammenbaus der beiden Telle der Leiste (24) zum 
Zweck des Verklemmens der unigebogenen &]den (27) 
der Lamellen (4). So zeigt Fig. 5 beispielswdse die Mag- 
lichkeit, den kammartigen LeistenteU (250 °ut dner Ein- 
schiebelasche mit Offnungen (31) zu versehen und diese 
Einschiebelasche dann mit Hilfe einer Niet (32) fest mit 
einem nach auBen ragenden Schenkelteil (37) der Befe- 
stigtmgsleiste (24') zu verbindea Die mit den Offnungen 
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Auch der feste Teil der Befestigungsleiste (24) besitzt 50 (31) versehene Lasche des Leistenteiles (259 wird dabei 



im Bereich oberhalb eines Schenkelteiles (24a) kammar< 
tige VorsprQnge (26X die den kammartigen VorsprQn- 
gen (26) des zwelten Leistenteiles (25) entsprechen. Die 
umgebogenen AuBenkanten (27) der Lamellen (4) wer- 
den daher beidseitig von den TeOen der Befestigungslei- 
ste (24) umgriffen und festgehalten und auf diese Weise 
kann die LQfterhaube (13) am Rippenrohrblock auf der 
vom KQhlmittelkasten (7) abgewandten Seite gesichert 
werdea Die Befestigung der umgebogenen Enden (27) 
der einzelnen Lamellen (4) erfolgt dabei in der gleidien 
Wdse, wie das, allerdings fQr die Anordnung eines Sd- 
tentefles mit nach auBen, also vom Rippenrohrblock 
weg gerichteten Schenkebi aus der EP 0 401 590 Bl be- 
kannt ist Diese EP0401 590 Bl wird daher in dieser 
Hinsicht auch zum Gegenstand der Offenbarung der 65 
vorliegenden Anmeldung gemacht 

Wie der Fig. 1 ohne weiteres enmommen werden 
kann, reicht die LQfterhaube (13) nicht Qber die gesamte 
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in eine Nut zwischen den Teilen (24' und 37) dngescho- 
ben, um die abgewinkelten Enden (27) zu verklenunea 

Die Fig. 6 zeigt eine Abwandlung insofem^ als hier 
der Schenkei (37) der AusfQhrungsform der Fig. 5 als 
kurzes SchenkelstQck (38) verblieben ist dessen AuBen- 
kante (36) als Anschlag fQr die nunmehr unmittelbar auf 
die AuBenseite der abgewinkelten Rtoder (27) auf 
schiebbare kammartige Teilleiste (2S'0 dient Diese Lei- 
ste (25") ist mit einem einschiebbaren Sdienkeltdl ver- 
sehen, der einen Spalt aufweist in den von auBen dne 
Klemmleiste (34) einsdiiebbar ist wenn die Endposition 
gem&B der Darstellung in Fig. 6 errddit ist Ein in die 
Offnung (35) eingerasteter Vorsprung (39) der Leiste 
(25") wird dann in dieser Rastlage gesidiert 

Fig. 7 zeigt eine sehr fthnlicfa zu der AusfiQhrungsform 
der Fig. 6 aufgebaute Variante, bei der jedoch die ein- 
zelnen Einrastdffnimgen bzw. Nutoi (35) durch eine 
Feinrasterung (33) ersetzt sind, mit der es mdglich wird. 
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